VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystruzovaci systém od S.C.A.M..®

Vystruzniky s vyménnou hlavou

Ptehled produktd

A
S pevnou hlavou S rozpinaci hlavou Drzaky
< o ] )
= e Pevny priimér (bez moznosti rozpinani) * Rozpinaci provedeni (v rozsahu 1% jmenov. * Dostupné ve standardnim a dlouhém
=. priméru pro kompenzaci opotiebeni) provedeni
Z e Valcovy upeviovaci Sroub (bez kuZelovitosti) L, . Ly
o L * KuZelovity upevriovaci Sroub o Konstrukce hlav a drzaki umozfiuje vyuziti
e Umoznuje strojni vyménu N e nékolika hlav se stejnym drzakem, coz snizuje
* Vyzaduje nastaveni priméru ndklady na pofizeni ndstroje
¢ Tolerance priméru H7 , ., , ’
3 Schopnos} dosdhnout tésnych toleranci o Steiny drisk miie bVt vusit pro pevné
 Dostupnné v provedeni s pfimou drazkou (+0,0002” (0,005mm)) teiny orza ytvyuzitprop
P Ty - i rozpinaci hlavy
nebo s drazkou v levé Sroubovici , P .
: Do;tupgngl\(/ provledt,erll s pglmpy drazkou * Moznosti vnitfniho chlazeni umozriuje
3 nebo s drazkou v levé Sroubovici e e ; o
* Moznost repase vystruzovani slepych i priichozich otvord
B * Moznost repase
<
<
<
=
3<>\
N
=4

(@)

=

7

<
<
(%]
i
o)
c
N
2
>
=

s

N

Bez povlaku Povlak TiN Povlak TiAIN Povlak TiCN Povlak Alcrona Povlak Hardcut
D
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g Dostupné drzaky:
2 ¢ Sviélcovou stopkou
>‘ ° . .
= Modularni
Kratké provedeni P¥ima drazka Drazka v levé

L Sroubovici
E
N Dodaci Ihiita v prac. dnech
< (V zévislosti na poctu
5‘ Standardni provedeni Provedeni Povlak .
g\ hlavy <5 6-19 | 220
o S povlakem 10 20 20

Pevny primér
Bez povlaku 5 15 15
- S povlakem 15 20 25
Dlouhé provedeni Rozpinaci
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VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystrusovaci systém od S.C.A.M.L.® .

Oznaceni nastroja

Vystruzniky s vyménnou hlavou A
77 00 | - K N G - | 457200 .
X
1 2 3 4 5 6 7 )—>|
NOTE: U repasovanych nastrojl pridejte ,,R” pred prvni islici oznaceni =
1. Rozmér (ednotka) 2. Draika 3. Typ hlavy 4. Material 5. Povlak
Prazdné = Metricky 74 = Pfima 00 = Pevna hlava K = Karbid L = Karbid bez povlaku
| = Palcovy 77 =V levé Sroubovici 05 = Rozpinaci hlava S = Cermet V = Cermet bez povlaku
N =TiN
C=TiCN B
A =TiAIN
K = Alcrona <
<
H = Hardcut ;<u
=
0% (I <
6. Nabéh 7. Pramér (jednotky) )Z>
E, M = Drazka v levé Sroubovici XX.XXX = Metrické -
A, F,G, L, N,T,V =Pfima drazka X.XXXX = Palcové
J, W, X, Y = Pfima drazka s lamacem tfisky
C
Koty <
- L -<
Symbol  Vyznam 1 Yl
)
D; Pramér hlavy vystruzniku Ly c
N
D, Primér stopky L - 2
= s
L Celkova délka D, i < z
L Rezné délka T B
H Sestihranny kli¢ (viz upeviiovaci $rouby)
D
Sestaveni nastroj s
je .
—
Kompletni ndstroj s vyménnou hlavou se sklada ze tfi ¢asti. F—”3<
Objednaci ¢isla poloZek drzakl a upeviiovacich Sroubt najdete na é
odpovidajicich strankdch katalogu. Na strankach vyménnych hlav <
naleznete instrukce pro vybér komponent nastroje. JZ>
Pro vybér spravnych objednacich ¢isel jednotlivych ¢asti nastroje =
se prosim fidte témito instrukcemi.
Instrukce pro vybér spravnych objednacich Cisel drzdk(i najdete na
pfislusnych strankach katalogu.
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VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystruzovaci systém od S.C.A.M..®

Vyménné hlavy

Pevné

s wvs

Objednaci ¢isla:

Série 7400 Série 7700
Série
e P¥imd drazka Drazka v levé Sroubovici
Typ drazky

Typ drazky zavisi na
zvolené sérii vystruzniku

Druhy substratd
a kody povlaki

Vyberte si poZzadovanou
kombinaci substratu

a povlaku
Bez povlaku TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut
Karbid KL KN KC KA KK KH
Cermet SV SN SC SA SK SH
gggg}:gcem pro volbu T F N G L A v E M
(K O | O P [ J
[ J [ [ J O
® | O M [ J
DK [ [ J
O [ J [ O [ J
[ J ® | O [ J O
Pramér Metrické (mm) Palcové (in)
(tolerance H7)
D, Rozsah Tolerance (min/max) D, Rozsah Tolerance (min/max)
Rozsahy priméri a 11,800 - 18,000 +0/+0,018 0,4656 - 0,7086 +0 /+0,0007
toleranci jsou uvedeny 18,001 - 30,000 +0/+0,021 0,7087 - 1,1811 +0 / +0,0008
v nésledujici tabulce: 30,001 - 50,000 +0/+0,025 1,1812 - 1,9685 +0/+0,0010
50,001 - 60,600 +0 / +0,030 1,9686 - 2,3858 +0/+0,0012

@ Optimaini © Dobré O Vyhovujici
Priklad objednavky: 4
Pozadavky zdkaznika:
¢ Hlava s pfimou drazkou
* Pevny primér
e Karbid PFima drazka
e Povlak TiN
e Nabéh G ey

Pevny prumeér
e Prlimér 50,002 mm
C: 62-73 C: 14-15 C: 16-18 C: 54-61 C: 74
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VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystrusovaci systém od S.C.A.M.L.® H

Vyménné hlavy

Rozpinaci

s wr

Objednaci cisla:

0 Série 7405

Série 7705
Série
e Pfima drazka Drazka v levé Sroubovici
Typ drazky

Typ drazky zavisi na
zvolené sérii
vystruzniku

Druhy substratt
a kédy povlakd

Vyberte si poZzadovanouy
kombinaci substratu

a povlaku
Bez povlaku TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut
Karbid KL KN KC KA KK KH
Cermet SV SN SC SA SK SH
Doporuceni pro volbu T F N G L A v E M
nabéht
P (K J 0| O P [ )
[ ) © [ ) O
M ® | O M [ )
DK 0 [ J
O [ ) o0 () [ J
[ ) ® | O [ ) O
e Metrické (mm) Palcové (in)
Primér
(tolerance H7) D; Rozsah Tolerance (min/max) D; Rozsah Tolerance (min/max)
5 b prGmEr 11,800 - 18,000 0,4656 - 0,7086
ozsahy prdmérd a
toleranci jsou uvedeny 18,001 - 30,000 0,7087 - 1,1811
v nasledujici tabulce: 30,001 - 40,000 -0,005 / +0,005 1,1812-1,5748 -0,0002 / +0,0002
40,001 - 50,000 1,5749 - 1,9685
50,001 - 60,600 1,9686 - 2,3858

@ Optimaini © Dobré O Vyhovujici

Priklad objednavky:

Pozadavky zdkaznika:

¢ Hlava s pfimou drazkou
* Rozpinaci

e Karbid

e Povlak TiN

e Nabéh G

e Prlimér 50,002 mm

7405- \-50,%

Karbid Povlak TiN

C: 62-73 C: 14-15 C: 16-18 C: 54-61 C: 74
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VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystruzovaci systém od S.C.A.M..®

Upeviovaci Srouby

Pevny prdmé

&

Série 7000 Série 7001
H H
D, Rozsah (mm) D, Rozsah (palce) Obj. €. (mm) D, Rozsah (palce)| D; Rozsah (mm) Obj. ¢. (mm)
11,800 - 14,609 0,4646 - 0,5751 7000-VI-001 2,5 0,4646 - 0,5751 11,800 - 14,609 7001-VI-001 2,5
14,610- 17,609 0,5752 - 0,6932 7000-VI-002 3 0,5752 -0,6932 14,610 - 17,609 7001-VI-002 3
17,610 - 21,609 0,6933 - 0,8507 7000-VI-003 4 0,6933 - 0,8507 17,610 - 21,609 7001-VI-003 4
21,610 - 26,609 0,8508 - 1,0475 7000-VI-004 5 0,8508 - 1,0475 21,610 - 26,609 7001-VI-004 5
26,610 - 32,609 1,0476 - 1,2838 7000-VI-005 6 1,0476 - 1,2838 26,610 - 32,609 7001-VI-005 6
32,610 - 40,609 1,2839 - 1,5987 7000-VI-006 6 1,2839 -1,5987 32,610 - 40,609 7001-VI-006 6
40,610 - 50,609 1,5988 - 1,9924 7000-VI-007 8 1,5988 - 1,9924 40,610 - 50,609 7001-VI-007 8
50,610 - 60,600 1,9925 - 2,3858 7000-VI-008 10 1,9925 - 2,3858 50,610 - 60,600 7001-VI-008 10
C: 62-73 C: 12-13 C: 16-18 C: 54-61
N
7| = e



Upeviovaci Srouby

VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystrusovaci systém od S.C.A.M.L.® u

Rozpinaci

Série 7000 Série 7001
H H

D; Rozsah (mm) D; Rozsah (palce) Obj. ¢. (mm) D; Rozsah (mm) D; Rozsah (palce) Obj. €. (mm)
11,800 - 12,609 0,4646 - 0,4964 7000-VI-012 3,5 11,800 - 12,609 0,4646 - 0,4964 7001-VI-012 3,5
12,610 - 13,609 0,4965 - 0,5357 7000-VI-013 3,5 12,610 - 13,609 0,4965 - 0,5357 7001-VI-013 3,5
13,610 - 14,609 0,5358 - 0,5751 7000-VI-014 3,5 13,610 - 14,609 0,5358 - 0,5751 7001-VI-014 3,5
14,610 - 15,609 0,5752-0,6145 7000-VI-015 4 14,610 - 15,609 0,5752-0,6145 7001-VI-015 4
15,610 - 16,609 0,6146 - 0,6538 7000-VI-016 4 15,610 - 16,609 0,6146 - 0,6538 7001-VI-016 4
16,610 - 17,609 0,6539 - 0,6932 7000-VI-017 4 16,610 - 17,609 0,6539 - 0,6932 7001-VI-017 4
17,610 - 18,609 0,6933 - 0,7326 7000-VI-018 5 17,610 - 18,609 0,6933 -0,7326 7001-VI-018 5
18,610 - 19,609 0,7327-0,7719 7000-VI-019 5 18,610 - 19,609 0,7327-0,7719 7001-VI-019 5
19,610 - 20,609 0,7720-0,8113 7000-VI-020 5 19,610 - 20,609 0,7720-0,8113 7001-VI-020 5
20,610 - 21,609 0,8114 - 0,8507 7000-VI-021 5 20,610 - 21,609 0,8114 - 0,8507 7001-VI-021 5
21,610 - 22,609 0,8508 - 0,8901 7000-VI-022 6 21,610 - 22,609 0,8508 - 0,8901 7001-VI-022 6
22,610 - 23,609 0,8902 - 0,9294 7000-VI-023 6 22,610 - 23,609 0,8902 - 0,9294 7001-VI-023 6
23,610 - 24,609 0,9295 - 0,9688 7000-VI-024 6 23,610 - 24,609 0,9295 - 0,9688 7001-VI-024 6
24,610 - 25,609 0,9689 - 1,0082 7000-VI-025 6 24,610 - 25,609 0,9689 - 1,0082 7001-VI-025 6
25,610 - 26,609 1,0083 - 1,0475 7000-VI-026 6 25,610 - 26,609 1,0083 - 1,0475 7001-VI-026 6
26,610 - 27,609 1,0476 - 1,0869 7000-VI-027 8 26,610 - 27,609 1,0476 - 1,0869 7001-VI-027 8
27,610 - 28,609 1,0870-1,1263 7000-VI-028 8 27,610 - 28,609 1,0870-1,1263 7001-VI-028 8
28,610 - 29,609 1,1264 - 1,1656 7000-VI-029 8 28,610 - 29,609 1,1264 - 1,1656 7001-VI-029 8
29,610 - 30,609 1,1657 - 1,2050 7000-VI-030 8 29,610 - 30,609 1,1657 - 1,2050 7001-VI-030 8
30,610 - 31,609 1,2051 - 1,2444 7000-VI-031 8 30,610- 31,609 1,2051-1,2444 7001-VI-031 8
31,610 - 32,609 1,2445 - 1,2838 7000-VI-032 8 31,610 - 32,609 1,2445 -1,2838 7001-VI-032 8
32,610 - 33,609 1,2839 -1,3231 7000-VI-033 8 32,610 - 33,609 1,2839 -1,3231 7001-VI-033 8
33,610 - 34,609 1,3232 -1,3625 7000-VI-034 10 33,610 - 34,609 1,3232-1,3625 7001-VI-034 10
34,610 - 35,609 1,3626 - 1,4019 7000-VI-035 10 34,610 - 35,609 1,3626 - 1,4019 7001-VI-035 10
35,610 - 36,609 1,4020 - 1,4412 7000-VI-036 10 35,610 - 36,609 1,4020 - 1,4412 7001-VI-036 10
36,610 - 37,609 1,4413 - 1,4806 7000-VI-037 10 36,610 - 37,609 1,4413 - 1,4806 7001-VI-037 10
37,610 - 38,609 1,4807 - 1,5200 7000-VI-038 10 37,610 - 38,609 1,4807 - 1,5200 7001-VI-038 10
38,610 - 39,609 1,5201 - 1,5593 7000-VI-039 10 38,610 - 39,609 1,5201 - 1,5593 7001-VI-039 10
39,610 - 40,609 1,5594 - 1,5987 7000-VI-040 10 39,610 - 40,609 1,5594 - 1,5987 7001-VI-040 10
40,610 - 41,609 1,5988 - 1,6381 7000-VI-041 12 40,610- 41,609 1,5988 - 1,6381 7001-VI-041 12
41,610-42,609 1,6382-1,6775 7000-VI-042 12 41,610-42,609 1,6382-1,6775 7001-VI-042 12
42,610 - 43,609 1,6776-1,7168 7000-VI-043 12 42,610 - 43,609 1,6776-1,7168 7001-VI-043 12
43,610 - 44,609 1,7169 - 1,7562 7000-VI-044 12 43,610 - 44,609 1,7169 - 1,7562 7001-VI-044 12
44,610 - 45,609 1,7563 - 1,7956 7000-VI-045 12 44,610 - 45,609 1,7563 - 1,7956 7001-VI-045 12
45,610 - 46,609 1,7957 - 1,8349 7000-VI-046 12 45,610 - 46,609 1,7957 - 1,8349 7001-VI-046 12
46,610 - 47,609 1,8350-1,8743 7000-VI-047 12 46,610 - 47,609 1,8350-1,8743 7001-VI-047 12
47,610 - 48,609 1,8744 - 1,9137 7000-VI-048 12 47,610 - 48,609 1,8744 -1,9137 7001-VI-048 12
48,610 - 49,609 1,9138 - 1,9530 7000-VI-049 12 48,610 - 49,609 1,9138 - 1,9530 7001-VI-049 12
49,610 - 50,609 1,9531-1,9924 7000-VI-050 12 49,610 - 50,609 1,9531-1,9924 7001-VI-050 12
50,610 - 51,609 1,9925-2,0318 7000-VI-051 12 50,610 - 51,609 1,9925-2,0318 7001-VI-051 12
51,610 - 52,609 2,0319 - 2,0712 7000-VI-052 12 51,610-52,609 2,0319-2,0712 7001-VI-052 12
52,610 - 53,609 2,0713 - 2,1105 7000-VI-053 12 52,610 - 53,609 2,0713 - 2,1105 7001-VI-053 12
53,610 - 54,609 2,1106 - 2,1499 7000-VI-054 12 53,610 - 54,609 2,1106 - 2,1499 7001-VI-054 12
54,610 - 55,609 2,1500 - 2,1893 7000-VI-055 12 54,610 - 55,609 2,1500 - 2,1893 7001-VI-055 12
55,610 - 56,609 2,1894 - 2,2286 7000-VI-056 12 55,610 - 56,609 2,1894 - 2,2286 7001-VI-056 12
56,610 - 57,609 2,2287 - 2,2680 7000-VI-057 12 56,610- 57,609 2,2287 - 2,2680 7001-VI-057 12
57,610 - 58,609 2,2681 - 2,3074 7000-VI-058 12 57,610 - 58,609 2,2681 - 2,3074 7001-VI-058 12
58,610 - 59,609 2,3075 - 2,3468 7000-VI-059 12 58,610 - 59,609 2,3075 - 2,3468 7001-VI-059 12
59,610 - 60,609 2,3469 - 2,3858 7000-VI-060 12 59,610 - 60,609 2,3469 - 2,3858 7001-VI-060 12

C: 62-73 C: 12-13 C: 16-18 C: 54-61
N
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VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystruzovaci systém od S.C.A.M..®

Drzaky pro vyménné hlavy

Kratké

| Valcova stopka |

Série 7000

Pouze radidlni chlazeni

Stfedové a radialni chlazeni

Rozsah primér(: 11,800 mm - 60,600 mm (0,4646” - 2,3858")

C: 16

Ly
[ ’
Sroub pro sérii 7000 Sroub pro sérii 7001
D; Rozsah Drzak
Metricky (mm) Palcovy (in) L, Ly D, h6 Poéet zubu Obj. &.
11,800 - 14,609 0,4646 - 0,5751 50 95 12 6 7000-MC-001
14,610 - 17,609 0,5752-0,6932 65 113 16 6 7000-MC-002
17,610 - 21,609 0,6933 - 0,8507 75 125 20 6 7000-MC-003
21,610 - 26,609 0,8508 - 1,0475 85 135 20 6 7000-MC-004
26,610 - 32,609 1,0476 - 1,2838 105 161 25 6 7000-MC-005
32,610 - 40,609 1,2839 - 1,5987 120 180 32 6 7000-MC-006
40,610 - 45,609 1,5988 - 1,8170 120 180 32 6 7000-MC-007
45,610 - 50,600 1,8171-1,9924 120 180 32 8 7000-MC-075
50,610 - 60,600 1,9925 - 2,3858 120 190 40 8 7000-MC-008
Série 7001
Bez chlazeni Pouze chlazeni stredem
Ly
[ ’
e o D, g
Sroub pro sérii 7000 Sroub pro sérii 7001
D, Rozsah Drzak
Metricky (mm) Palcovy (in) L Ly D, h6 Pocet zubi Obj. ¢.
11,800 - 14,609 0,4646 - 0,5751 50 95 12 6 7001-MC-001
14,610 - 17,609 0,5752 - 0,6932 65 113 16 6 7001-MC-002
17,610 - 21,609 0,6933 - 0,8507 75 125 20 6 7001-MC-003
21,610 - 26,609 0,8508 - 1,0475 85 135 20 6 7001-MC-004
26,610 - 32,609 1,0476 - 1,2838 105 161 25 6 7001-MC-005
32,610 - 40,609 1,2839 - 1,5987 120 180 32 6 7001-MC-006
40,610 - 45,609 1,5988 - 1,8170 120 180 32 6 7001-MC-007
45,610 - 50,600 1,8171-1,9924 120 180 32 8 7001-MC-075
50,610 - 60,600 1,9925 - 2,3858 120 190 40 8 7001-MC-008
C: 62-73 C: 12-13 C: 14-15 C: 54-61 C: 74
? \ § ? Doporuéeni pro vystruZovani:
o| | == e Prichozi otvory = radidlni chlazeni
- — o Neprlchozi otvory = chlazeni sttedem



Drzaky pro vyménné hlavy

VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystrusovaci systém od S.C.A.M.L.® n

Dlouhé

| Valcova stopka |

Rozsah primérd: 11,800 mm - 60,600 mm (0,4646” - 2,3858")

7000 Série
Pouze radidlni chlazeni Stfedové a radidlni chlazeni
Ly
Ly N H
; T - =N
(1] Dz D1 ) @ s
R T - —
Sroub pro sérii 7000 Sroub pro sérii 7001
D, Rozsah Drzak
Metrické (mm) Palcové (in) L, Ly D, h6 Pocet zubt Obj. ¢.
11,800 - 14,609 0,4646 - 0,5751 95 140 12 6 7000-ML-001
14,610 - 17,609 0,5752 - 0,6932 105 153 16 6 7000-ML-002
17,610 - 21,609 0,6933 - 0,8507 125 175 20 6 7000-ML-003
21,610 - 26,609 0,8508 - 1,0475 145 195 20 6 7000-ML-004
26,610 - 32,609 1,0476 - 1,2838 165 221 25 6 7000-ML-005
32,610 - 40,609 1,2839 - 1,5987 185 245 32 6 7000-ML-006
40,610 - 45,609 1,5988-1,8170 185 245 32 6 7000-ML-007
45,610 - 50,600 1,8171 - 1,9924 185 245 32 8 7000-ML-075
50,610 - 60,600 1,9925 - 2,3858 185 255 40 8 7000-ML-008
7001 Série
Bez chlazeni Pouze chlazeni stredem
Ly
L
\7 Vaa)l e RVl D2
Sroub pro sérii 7000 Sroub pro sérii 7001
D; Rozsah Drzak
Metrické (mm) in L, Ly D, h6 Pocet zubu Obj. ¢.
11,800 - 14,609 0,4646 - 0,5751 95 140 12 6 7001-ML-001
14,610 - 17,609 0,5752 - 0,6932 105 153 16 6 7001-ML-002
17,610 - 21,609 0,6933 - 0,8507 125 175 20 6 7001-ML-003
21,610 - 26,609 0,8508 - 1,0475 145 195 20 6 7001-ML-004
26,610 - 32,609 1,0476 - 1,2838 165 221 25 6 7001-ML-005
32,610 - 40,609 1,2839 - 1,5987 185 245 32 6 7001-ML-006
40,610 - 45,609 1,5988-1,8170 185 245 32 6 7001-ML-007
45,610 - 50,600 1,8171-1,9924 185 245 32 8 7001-ML-075
50,610 - 60,600 1,9925 - 2,3858 185 255 40 8 7001-ML-008
C: 62-73 C: 12-13 C: 14-15 C: 54-61 C: 74
? \ -aﬂlil E_§ ? Dopo:ucenll pro vystruz?j/arlm ,
of | == )L ‘® e Prlichozi otvory = radidlni chlazeni

e Neprlichozi otvory = chlazeni sttedem

C: 17



Drzaky pro vyménné hlavy

VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystruzovaci systém od S.C.A.M..®

Standardni délka

Série 7000

Pouze radialni chlazeni

Stfedové a radialni chlazeni

| Modularni stopka | Rozsah pridmért: 11,800 mm - 60,600 mm (0,4646" - 2,3858")

Ly

0

Sroub pro sérii 7000 Sroub pro sérii 7001 35 ’
D; Rozsah Drzak
Metrické (mm) Palcové (in) L, D, Poéet zubt Obj. é.
11,800 - 14,609 0,4646 - 0,5751 65 50 6 7000-MM-001
14,610 - 17,609 0,5752-0,6932 80 50 6 7000-MM-002
17,610 - 21,609 0,6933 - 0,8507 90 50 6 7000-MM-003
21,610 - 26,609 0,8508 - 1,0475 100 50 6 7000-MM-004
26,610 - 32,609 1,0476 - 1,2838 110 50 6 7000-MM-005
32,610 - 40,609 1,2839 - 1,5987 120 50 6 7000-MM-006
40,610 - 45,609 1,5988 - 1,8170 120 50 6 7000-MM-007
45,610 - 50,600 1,8171-1,9924 120 50 8 7000-MM-075
50,610 - 60,600 1,9925 - 2,3858 120 50 8 7000-MM-008
Série 7001
Bez chlazeni Pouze chlazeni stfedem
L,
oo Y D,
Sroub pro sérii 7000 Sroub pro sérii 7001 35
D; Rozsah Drzak
Metrické (mm) Palcové (in) L, D, Pocet zubu Obj. €.
11,800 - 14,609 0,4646 - 0,5751 65 50 6 7001-MM-001
14,610 - 17,609 0,5752 - 0,6932 80 50 6 7001-MM-002
17,610 - 21,609 0,6933 - 0,8507 90 50 6 7001-MM-003
21,610 - 26,609 0,8508 - 1,0475 100 50 6 7001-MM-004
26,610 - 32,609 1,0476 - 1,2838 110 50 6 7001-MM-005
32,610 -40,609 1,2839 - 1,5987 120 50 6 7001-MM-006
40,610 - 45,609 1,5988 - 1,8170 120 50 6 7001-MM-007
45,610 - 50,600 1,8171-1,9924 120 50 8 7001-MM-075
50,610 - 60,600 1,9925 - 2,3858 120 50 8 7001-MM-008
C: 62-73 C: 12-13 C: 14-15 C: 54-61 C: 74
§ \ !'§ ? Doporuceni pro vystruZovani:
ol | =B @ ¢ Prlichozi otvory = radidlni chlazeni
. — ¢ Neprlchozi otvory = chlazeni stfedem



