VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystruzovaci systém od 5.C.A.M.L® @ .

Monolitické vystruzniky

Ptehled
A
Monolitické vystruzniky

<

e Rozsah primérG: 5,80 mm - 32,10 mm (0,2283” - 1,2638") 9_U|
.

o S pfimou drazkou nebo s drazkou v levé Sroubovici =2

¢ Rozpinatelné do 1 % jmenovitého praméru

e Dostupné pouze s vélcovou stopkou

e Dodaci IhGita 10-20 pracovnich dnli od objednavky

* Moznost repase
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<
.
=\
S pfimou drazkou - pro slepé nebo priichozi otvory S drazkou v levé Sroubovici - pouze prlchozi otvory
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Lze vyuZit pro slepé nebo prlichozi otvory. Lze vyuZit pouze pro pruchozi otvory.

Proud chladici kapaliny ur¢uje smér odvodu tfisky. Drézka ve $roubovici tladi tfisku pred sebou. X
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VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystruzovaci systém od S.C.A.M..®

Oznaceni nastrojua

Monolitické vystruzniky

9 2440

- KL E - 006350 +

000 - | 0012

1 2 3

4 5

6 7

POZNAMKA: Pokud maiji byt priimér a tolerance uvedeny v palcovych jednotkach, vlozte ,1” pred prvni &islici.

1. Mérna jednotka

2. Mérna jednotka stopky

3. Série

Prazdné = Metrické (mm)

1 = Palcové (inch)

Prazdné = Metrické

9 = Palcové (inch)

1620 = Kratké, drazky ve Sroubovici - radialni chlazeni (prichozi otvor)
162W = Kratké, drazky ve Sroubovici - radialni chlazeni (prichozi otvor)
2440 = Kratké, pfimé drazky - bez chlazeni

2441 = Kratké, pfimé drazky - chlazeni stfedem (slepy otvor)

3620 = Kratké, pfimé drazky - radidlni chlazeni (prlichozi otvor)

3627 = Kratké, drazky ve Sroubovici - radialni chlazeni (prichozi otvor)

2201 = Kratké, pfimé drazky - chlazeni stfedem (slepy otvor)

1610 = Dlouhé, drazky ve Sroubovici - radidlni chlazeni (prichozi otvor)
161W = Dlouhé, drazky ve Sroubovici - radialni chlazeni (prichozi otvor)
2430 = Dlouhé, pfimé drazky - bez chlazeni

2431 = Dlouhé, pfimé drazky - central chlazeni (slepy otvor)

3610 = Dlouhé, pfimé drazky - radidlni chlazeni (prlichozi otvor)

3617 = Dlouhé, drazky ve Sroubovici - radialni chlazeni (priichozi otvor)

4. Coating and Substrate

5. Nabéh

KL = Karbid bez povlaku

KN = Karbid s povlakem TiN

KC = Karbid s povlakem TiCN
KA = Karbid s povlakem TiAIN
KK = Karbid s povlakem Alcrona

KH = Karbid s povlakem Hardcut

SV = cermet bez povlaku

SN = cermet s povlakem TiN

SC = cermet s povlakem TiCN
SA = cermet s povlakem TiAIN
SK = cermet s povlakem Alcrona

SH = cermet s povlakem Hardcut

E, M = Drazky v levé Sroubovici
A, F G, L, N,T,V=Pfimé drazky

J, W, X, Y = Pfimé drazky s lamacem tfisky

6. Pramér

7. Tolerance*

XX.XXXX = Palcové (inch)
XXX. XXX = Metrické (mm)

4 desetinna mista = palcové tolerance

3 desetinna mista = mm tolerance

*Nejmensi dosaZitelna tolerance = 0,0002” (0,005mm)

Legenda
Symbol  Kéta
D, Pramér vystruzniku
D, Primér stopky
Ly Celkova délka
L Délka téla vystruzniku
Lys Délka fezné casti
H Velikost maticového klice

Ly

. =

%‘ Lis




VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystrusovaci systém od S.C.A.M.L.® n
Monolitické vystruzniky

2441 Série | Kratké | Rozsah primeér(: 5,80 mm - 32,10 mm (0,2283" - 1,2638")

L
‘ Série ‘ 2441

‘ Drazka ‘ PFima

‘ Chlazeni ‘ Stiedem
Metrické stopky Palcové stopky
Obj. &  2441-CGL-D; Obj. &. 92441-CGL-D,
Pocet H
D, Rozsah Lis L, Ly D, h7 D, Rozsah Lis L, Ly Dyh7 | zubu (mm)
5,80 - 6,60 8 40 80 12 0,2283 - 0,2598 0,315 1,575 3,071 0,500 4 1,5
6,61-7,60 8 40 80 12 0,2599 - 0,2992 0,315 1,575 3,071 0,500 4 2
7,61-8,60 10 40 80 12 0,2993 - 0,3386 0,394 1,575 3,071 0,500 4 2,5
8,61-9,60 10 50 90 12 0,3387-0,3780 0,394 1,969 3,465 0,500 4 2,5
9,61 - 10,60 10 50 95 12 0,3781-0,4173 0,394 1,969 3,740 0,500 6 3
10,61 - 11,60 10 60 105 12 0,4174 - 0,4567 0,394 1,969 3,740 0,500 6 3
11,61 - 12,60 10 60 105 12 0,4568 - 0,4961 0,394 1,969 3,740 0,500 6 3
12,61 - 13,60 10 60 105 12 0,4962 - 0,5354 0,394 1,969 3,740 0,500 6 4
13,61 - 14,60 10 70 115 12 0,5355 - 0,5748 0,394 1,969 3,740 0,500 6 4
14,61 - 15,60 10 70 115 12 0,5749 - 0,6142 0,394 1,969 3,740 0,500 6 4
15,61 - 16,60 10 80 130 16 0,6143 - 0,6535 0,394 1,969 3,937 0,625 6 4
16,61 - 17,60 10 80 130 16 0,6536 - 0,6929 0,394 1,969 3,937 0,625 6 5
17,61 - 18,60 12 90 140 16 0,6930 - 0,7323 0,472 1,969 3,937 0,625 6 5
18,61 - 19,10 12 90 150 20 0,7324-0,7520 0,472 2,362 4,724 0,750 6 5
19,11 - 20,10 12 100 160 20 0,7521-0,7913 0,472 2,362 4,724 0,750 6 5
20,11-21,10 12 100 160 20 0,7914 - 0,8307 0,472 2,362 4,724 0,750 6 5
21,11-22,10 12 100 160 20 0,8308 - 0,8701 0,472 2,362 4,724 0,750 6 6
22,11-23,10 12 100 160 20 0,8702 - 0,9094 0,472 2,362 4,724 0,750 6 6
23,11-24,10 12 100 160 20 0,9095 - 0,9488 0,472 2,362 4,724 0,750 6 6
24,11 - 25,10 12 100 160 20 0,9489 - 0,9882 0,472 2,362 4,724 0,750 6 6
25,11 - 26,10 16 110 170 25 0,9883 - 1,0276 0,472 2,953 5,315 1,000 6 6
26,11-27,10 16 110 170 25 1,0277 - 1,0669 0,551 2,953 5,315 1,000 6 6
27,11-28,10 16 110 170 25 1,0670 - 1,1063 0,551 2,953 5,315 1,000 6 8
28,11-29,10 16 110 170 25 1,1064 - 1,1457 0,551 2,953 5,315 1,000 6 8
29,11 - 30,10 16 110 170 25 1,1458 - 1,1850 0,551 2,953 5,315 1,000 6 8
30,11 - 31,10 16 110 170 25 1,1851 - 1,2244 0,551 2,953 5,315 1,000 6 8
31,11-32,10 16 110 170 25 1,2245 - 1,2638 0,551 2,953 5,315 1,000 6 8
Oznaceni vyrobku, ¢ast CG Oznaceni vyrobku, ¢ast L
= [E [E [ IS0
Materidl [ T F N G L A v
= = P o o O O
Jakost |Bez povlaku TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut L4 ©
M o ()
Karbid KL KN KC KA KK KH © [
O o O
Cermet SV SN SC SA SK SH ) ) )
@ Optimélni © Dobré O Vyhovujici
Priklad objednavky:

Poiada\./ky’za’kaznl'ka: 2441 KN G 030600

e Metricka stopka

e Karbid
C: 62-73 : 54 - C:. 75 e Povlak TiN
\ < — e Nabéh G
—

Metricka stopka Karbid s Nabéh G Primér
povlakem TiN

e Primér 30,60 mm

TDEUD

¢ Slepy otvor




VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystruzovaci systém od S.C.A.M..®

Monolitické vystruzniky

3620 Série | Kratké |

Rozsah primérd: 5,80 mm - 32,10 mm (0,2283” - 1,2638")

Ly
‘ Série ‘ 3620 ‘ i L H
| Drizka | prima | i oy
‘ Otvor ‘ Prlichozi otvor ‘ D> % D,
| Chiazeni | Radiini | I J D
Lis
Metrické stopky Palcové stopky
Obj.& 3620-CGL-D; Obj.& 93620-CGL-D;
Pocet H
D, Rozsah Lis L, Ly D, h7 D, Rozsah Lis L, Ly D,h7 | zubu (mm)
5,80 - 6,60 8 40 78 12 0,2283 - 0,2598 0,315 1,575 3,071 0,500 4 1,5
6,61 - 7,60 8 40 78 12 0,2599 - 0,2992 0,315 1,575 3,071 0,500 4 2
7,61 - 8,60 10 40 78 12 0,2993 - 0,3386 0,394 1,575 3,071 0,500 4 2,5
8,61-9,60 10 50 88 12 0,3387-0,3780 0,394 1,969 3,465 0,500 4 2,5
9,61 - 10,60 10 50 95 12 0,3781-0,4173 0,394 1,969 3,740 0,500 6 3
10,61 - 11,60 10 50 95 12 0,4174 - 0,4567 0,394 1,969 3,740 0,500 6 3
11,61 - 12,60 10 50 95 12 0,4568 - 0,4961 0,394 1,969 3,740 0,500 6 3
12,61 - 13,60 10 50 95 12 0,4962 - 0,5354 0,394 1,969 3,740 0,500 6 4
13,61 - 14,60 10 50 95 12 0,5355 - 0,5748 0,394 1,969 3,740 0,500 6 4
14,61 - 15,60 10 50 95 12 0,5749 - 0,6142 0,394 1,969 3,740 0,500 6 4
15,61 - 16,60 10 50 100 16 0,6143 - 0,6535 0,394 1,969 3,937 0,625 6 4
16,61 - 17,60 10 50 100 16 0,6536 - 0,6929 0,394 1,969 3,937 0,625 6 5
17,61 - 18,60 12 50 100 16 0,6930 - 0,7323 0,472 1,969 3,937 0,625 6 5
18,61 - 19,10 12 60 120 20 0,7324 - 0,7520 0,472 2,362 4,724 0,750 6 5
19,11 - 20,10 12 60 120 20 0,7521 - 0,7913 0,472 2,362 4,724 0,750 6 5
20,11- 21,10 12 60 120 20 0,7914 - 0,8307 0,472 2,362 4,724 0,750 6 5
21,11- 22,10 12 60 120 20 0,8308 - 0,8701 0,472 2,362 4,724 0,750 6 6
22,11- 23,10 12 60 120 20 0,8702 - 0,9094 0,472 2,362 4,724 0,750 6 6
23,11 - 24,10 12 60 120 20 0,9095 - 0,9488 0,472 2,362 4,724 0,750 6 6
24,11 - 25,10 12 60 120 20 0,9489 - 0,9882 0,472 2,362 4,724 0,750 6 6
25,11 - 26,10 16 70 135 25 0,9883 - 1,0276 0,472 2,953 5,315 1,000 6 6
26,11 - 27,10 16 70 135 25 1,0277 - 1,0669 0,551 2,953 5,315 1,000 6 6
27,11- 28,10 16 70 135 25 1,0670 - 1,1063 0,551 2,953 5,315 1,000 6 8
28,11 - 29,10 16 70 135 25 1,1064 - 1,1457 0,551 2,953 5,315 1,000 6 8
29,11 - 30,10 16 70 135 25 1,1458 - 1,1850 0,551 2,953 5,315 1,000 6 8
30,11- 31,10 16 70 135 25 1,1851 - 1,2244 0,551 2,953 5,315 1,000 6 8
31,11- 32,10 16 70 135 25 1,2245 - 1,2638 0,551 2,953 5,315 1,000 6 8
Oznaceni vyrobku, ¢ast CG Oznaceni vyrobku, ¢ast L
ISO
= [ [ |j Material T F N G L A Vv
— — ‘ : o | @ o| o
Jakost |Bez povlaku TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut d ©
M L] ©
Karbid KL KN KC KA KK KH ') )
O [ ] ©
Cermet SV SN SC SA SK SH ° ° ©
@ Optimalni © Dobré O Vyhovujici
Pfiklad objednavky:
Pozadavky zdkaznika:
e 3620-KNG-030600
+ rbi / / \ \
C:. 62-73 C: 54-61 C: 75 e Povlak TiN
= oy
SZ \ (—T9 !—é J * Naﬂbetj F Metrickd stopka Karbid s Nabéh G Pramér
of | == @ * Pramér 30,60 mm povlakem TiN
. — e Priichozi otvor

C: 24



VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystrusovaci systém od S,C,A,M,1,® n
Monolitické vystruzniky

3627 Série | Kratké | Rozsah priimérd: 5,80 mm - 32,10 mm (0,2283” - 1,2638”)

Ly
‘ Série ‘ 3627

‘ Drazka ‘ Ve Sroubovici 4{

‘ Otvor ‘ Prlchozi otvor ‘ 2] % D,

f

‘ Chlazeni ‘ Radialni o J
Lis =—
Metrické stopky Palcové stopky
Obj.é. 3627-CGL-Dy Obj. é. 93627-CGL-D;
Pocet H
D; Rozsah Lys L, Ly D, h7 D; Rozsah Lys L Ly D, h7 | zubt (mm)
5,80 - 6,60 8 40 80 12 0,2283 - 0,2598 0,315 1,575 3,150 0,500 4 1,5
6,61-7,60 8 40 80 12 0,2599 - 0,2992 0,315 1,575 3,150 0,500 4 2
7.61-8,60 10 40 80 12 0,2993 - 0,3386 0,394 1,575 3,150 0,500 4 2,5
8,61-9,60 10 50 90 12 0,3387-0,3780 0,394 1,969 3,543 0,500 4 2,5
9,61 - 10,60 10 50 95 12 0,3781-0,4173 0,394 1,969 3,740 0,500 6 3
10,61 - 11,60 10 60 105 12 0,4174 - 0,4567 0,394 2,362 4,134 0,500 6 3
11,61- 12,60 10 60 105 12 0,4568 - 0,4961 0,394 2,362 4,134 0,500 6 3
12,61 - 13,60 10 60 105 12 0,4962 - 0,5354 0,394 2,362 4,134 0,500 6 4
13,61 - 14,60 10 70 115 12 0,5355 - 0,5748 0,394 2,756 4,528 0,500 6 4
14,61 - 15,60 10 70 115 12 0,5749 - 0,6142 0,394 2,756 4,528 0,500 6 4
15,61 - 16,60 10 80 130 16 0,6143 - 0,6535 0,394 3,150 5,118 0,625 6 4
16,61 - 17,60 10 80 130 16 0,6536 - 0,6929 0,394 3,150 5,118 0,625 6 5
17,61 - 18,60 12 90 140 16 0,6930 - 0,7323 0,472 3,543 5,512 0,625 6 5
18,61 - 19,10 12 90 150 20 0,7324 - 0,7520 0,472 3,543 5,906 0,750 6 5
19,11 - 20,10 12 100 160 20 0,7521-0,7913 0,472 3,937 6,299 0,750 6 5
20,11- 21,10 12 100 160 20 0,7914 - 0,8307 0,472 3,937 6,299 0,750 6 5
21,11-22,10 12 100 160 20 0,8308 - 0,8701 0,472 3,937 6,299 0,750 6 6
22,11- 23,10 12 100 160 20 0,8702 - 0,9094 0,472 3,937 6,299 0,750 6 6
23,11- 24,10 12 100 160 20 0,9095 - 0,9488 0,472 3,937 6,299 0,750 6 6
24,11 - 25,10 12 100 160 20 0,9489 - 0,9882 0,472 3,937 6,299 0,750 6 6
25,11 - 26,10 16 110 170 25 0,9883 - 1,0276 0,472 4,331 6,693 1,000 6 6
26,11 - 27,10 16 110 170 25 1,0277 - 1,0669 0,551 4,331 6,693 1,000 6 6
27,11- 28,10 16 110 170 25 1,0670 - 1,1063 0,551 4,331 6,693 1,000 6 8
28,11 - 29,10 16 110 170 25 1,1064 - 1,1457 0,551 4,331 6,693 1,000 6 8
29,11 - 30,10 16 110 170 25 1,1458 - 1,1850 0,551 4,331 6,693 1,000 6 8
30,11 - 31,10 16 110 170 25 1,1851 - 1,2244 0,551 4,331 6,693 1,000 6 8
31,11-32,10 16 110 170 25 1,2245 - 1,2638 0,551 4,331 6,693 1,000 6 8
Oznaceni vyrobku, ¢ast CG Oznaceni vyrobku, ¢ast L
= IS0
[ Material T F N G L A Vv
— p [ J (] © O
Jakost [Bez povlaku TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut Ld 0
M [ J ©
Karbid KL KN KC KA KK KH 0O Y
O (] ©
Cermet SV SN SC SA SK SH ° ° o
@ Optimalni © Dobré O Vyhovujici
Pfiklad objednavky:

Pozadavky zdkaznika: 3627 KNG 030600

e Metricka stopka

e Karbid
C: 62-73 C: 54-61 C: 75 e Povlak TiN

— e Ndbéh F
A =3 J L Metricka stopka  Karbid s Nabéh G Pramér
—P=r | ‘{b e Prlimér 30,60 mm povlakem TiN

¢ Prachozi otvor

TDeu

www,alliedmachine,com | +44 (0) 1384 400 900 | enquiries,eu@alliedmachine,com C: 25



Monolitické vystruzniky

VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystruzovaci systém od S.C.A.M..®

2201 Série | Kratké | Rozsah primérd: 5,80 mm - 32,10 mm (0,2283” - 1,2638”)
Ly
‘ Série ‘ 2201 ‘ ‘ L D, H
‘ Drazka ‘ PFima ‘ L ‘ 4{
‘ Otvor ‘ Slepy otvor ‘ b2 %
‘ Chlazeni ‘ Stfedem ‘ J L
Lis
Metrické stopky Palcové stopky
Obj.¢é. 2201-CGL-D4 Obj. é. 92201-CGL-D;
Pocet H
D, Rozsah Lys L, Ly D, h7 D, Rozsah Lys L, Ly D,h7 | zubt (mm)
5,80 - 6,60 8 25 65 10 0,2283-0,2598 0,315 0,984 3,071 0,500 4 1,5
6,61 -7,60 8 25 65 10 0,2599 - 0,2992 0,315 0,984 3,071 0,500 4 2
7,61 - 8,60 10 40 70 10 0,2993 - 0,3386 0,394 1,575 3,071 0,500 4 2,5
8,61-9,60 10 40 70 10 0,3387-0,3780 0,394 1,575 3,465 0,500 4 2,5
9,61-10,60 10 40 70 10 0,3781-0,4173 0,394 1,575 3,740 0,500 6 3
10,61 - 11,60 10 40 80 10 0,4174 - 0,4567 0,394 1,575 3,740 0,500 6 3
11,61-12,60 10 40 80 10 0,4568 - 0,4961 0,394 1,575 3,740 0,500 6 3
12,61 - 13,60 10 40 80 10 0,4962 - 0,5354 0,394 1,575 3,740 0,500 6 4
13,61 - 14,60 10 40 80 10 0,5355-0,5748 0,394 1,575 3,740 0,500 6 4
14,61 - 15,60 10 40 80 10 0,5749-0,6142 0,394 1,575 3,740 0,500 6 4
15,61 - 16,60 10 40 80 10 0,6143 - 0,6535 0,394 1,575 3,937 0,625 6 4
Oznaceni vyrobku, ¢ast CG Oznaceni vyrobku, ¢ast L
ISO
$I I
[ [ j% Material T F N G A Vv
= = = ; ) 0| O
Jakost | Bez povlakph  TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut g 2
M
Karbid KL KN KC KA KK KH © )
O [ O
Cermet N SN SC SA SK SH ° ° )
@ Optimélni © Dobré O Vyhovujici
Priklad objednavky:
PoZadavky zdkaznika: 2201 KNG 030600
e Metricka stopka
e Karbid
C: 62-73 C: 54-61 c 75 e Poviak TiN
z e NabéhF
3 A -“I%HIE !‘§ = L Metrickd stopka Karbid Nébéh G Pramér
= [} ‘Q‘) * Prmer 30,60 mm s povlakem TiN
= — e Priichozi otvor

C:

26



VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystrusovaci systém od S.C.A.M.L.® n
Monolitické vystruzniky

2431 Série | Dlouhé | Rozsah primér(: 5,80 mm - 32,10 mm (0,2283” - 1,2638")

Ly
‘ Série ‘ 2431

i -

‘ Drazka ‘ Pfima

‘ Otvor ‘ Slepy otvor ‘ b2 %

‘ Chlazeni ‘ Stfedem
Metrické stopky Palcové stopky
Obj.&. 2431-CGL-D, Obj. &  92431-CGL-D,

Pocet H

D, Rozsah Lis L, Ly D, h7 D, Rozsah Lis L, Ly D,h7 | zubl (mm)
5,80 - 6,60 8 85 123 12 0,2283 - 0,2598 0,315 3,346 4,843 0,500 4 1,5
6,61-7,60 8 85 123 12 0,2599 - 0,2992 0,315 3,346 4,843 0,500 4 2
7,61 - 8,60 10 85 123 12 0,2993 - 0,3386 0,394 3,346 4,843 0,500 4 2,5
8,61-9,60 10 85 123 12 0,3387-0,3780 0,394 3,346 4,843 0,500 4 2,5
9,61 - 10,60 10 115 160 12 0,3781-0,4173 0,394 4,528 6,299 0,500 6 3
10,61 - 11,60 10 115 160 12 0,4174 - 0,4567 0,394 4,528 6,299 0,500 6 3
11,61- 12,60 10 115 160 12 0,4568 - 0,4961 0,394 4,528 6,299 0,500 6 3
12,61 - 13,60 10 115 160 12 0,4962 - 0,5354 0,394 4,528 6,299 0,500 6 4
13,61 - 14,60 10 115 160 12 0,5355 - 0,5748 0,394 4,528 6,299 0,500 6 4
14,61 - 15,60 10 115 160 12 0,5749 - 0,6142 0,394 4,528 6,299 0,500 6 4
15,61 - 16,60 10 130 180 16 0,6143 - 0,6535 0,394 5,118 7,087 0,625 6 4
16,61 - 17,60 10 130 180 16 0,6536 - 0,6929 0,394 5,118 7,087 0,625 6 5
17,61 - 18,60 12 130 180 16 0,6930 - 0,7323 0,472 5,118 7,087 0,625 6 5
18,61 - 19,10 12 140 200 20 0,7324 - 0,7520 0,472 5,512 7,874 0,750 6 5
19,11 - 20,10 12 140 200 20 0,7521-0,7913 0,472 5,512 7,874 0,750 6 5
20,11- 21,10 12 140 200 20 0,7914 - 0,8307 0,472 5,512 7,874 0,750 6 5
21,11-22,10 12 140 200 20 0,8308 - 0,8701 0,472 5,512 7,874 0,750 6 6
22,11- 23,10 12 140 200 20 0,8702 - 0,9094 0,472 5,512 7,874 0,750 6 6
23,11- 24,10 12 140 200 20 0,9095 - 0,9488 0,472 5,512 7,874 0,750 6 6
24,11 - 25,10 12 140 200 20 0,9489 - 0,9882 0,472 5,512 7,874 0,750 6 6
25,11 - 26,10 16 150 210 25 0,9883 - 1,0276 0,472 5,906 8,268 1,000 6 6
26,11 - 27,10 16 150 210 25 1,0277 - 1,0669 0,551 5,906 8,268 1,000 6 6
27,11- 28,10 16 150 210 25 1,0670 - 1,1063 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8
28,11 - 29,10 16 150 210 25 1,1064 - 1,1457 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8
29,11 - 30,10 16 150 210 25 1,1458 - 1,1850 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8
31,11-32,10 16 150 210 25 1,1851 - 1,2244 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8
- - - - - 1,2245 - 1,2638 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8

Oznaceni vyrobku, ¢ast CG Oznaceni vyrobku, ¢ast L
‘ 1SO
E Material T F N G L A Vv
p [ J [ J O O
Jakost | Bezpovlakpr  TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut b ©
M (] ©
Karbid KL KN KC KA KK KH ol e
O [ J O
Cermet N SN SC SA SK SH Py Py )

@ Optimélni © Dobré O Vyhovujici

Priklad objednavky:
Pozadavky zdkaznika:

e Metricka stopka 2431 KNG 030600

e Karbid
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VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystruzovaci systém od S.C.A.M..®

Monolitické vystruzniky

3610 Série | Dlouhé | Rozsah priméra: 5,80 mm - 32,10 mm (0,2283” - 1,2638")

Ly
’ Série ‘ 3610

| 2

’ Flute ‘ PFima

’ Otvor ‘ Prlichozi otvor ‘ D> % Dy

] Chlazeni \ Radialni f J D
Lis
Metrické stopky Palcové stopky
Obj. é. 3610-CGL-D; Obj.¢é. 93610-CGL-D,
Pocet H
D, Rozsah Lys L, Ly D, h7 D, Rozsah Lys L, Ly D, h7 | zubu (mm)
5,80 - 6,60 8 85 123 12 0,2283 - 0,2598 0,315 3,346 4,843 0,500 4 1,5
6,61-7,60 8 85 123 12 0,2599 - 0,2992 0,315 3,346 4,843 0,500 4 2
7,61 - 8,60 10 85 123 12 0,2993 - 0,3386 0,394 3,346 4,843 0,500 4 2,5
8,61 -9,60 10 85 123 12 0,3387-0,3780 0,394 3,346 4,843 0,500 4 2,5
9,61 - 10,60 10 115 160 12 0,3781-0,4173 0,394 4,528 6,299 0,500 6 3
10,61-11,60 10 115 160 12 0,4174 - 0,4567 0,394 4,528 6,299 0,500 6 3
11,61-12,60 10 115 160 12 0,4568 - 0,4961 0,394 4,528 6,299 0,500 6 3
12,61-13,60 10 115 160 12 0,4962 - 0,5354 0,394 4,528 6,299 0,500 6 4
13,61 - 14,60 10 115 160 12 0,5355-0,5748 0,394 4,528 6,299 0,500 6 4
14,61 - 15,60 10 115 160 12 0,5749 - 0,6142 0,394 4,528 6,299 0,500 6 4
15,61 - 16,60 10 130 180 16 0,6143 - 0,6535 0,394 5,118 7,087 0,625 6 4
16,61 - 17,60 10 130 180 16 0,6536 - 0,6929 0,394 5,118 7,087 0,625 6 5
17,61 - 18,60 12 130 180 16 0,6930-0,7323 0,472 5,118 7,087 0,625 6 5
18,61-19,10 12 140 200 20 0,7324-0,7520 0,472 5,512 7,874 0,750 6 5
19,11- 20,10 12 140 200 20 0,7521-0,7913 0,472 5,512 7,874 0,750 6 5
20,11 -21,10 12 140 200 20 0,7914 - 0,8307 0,472 5,512 7,874 0,750 6 5
21,11-22,10 12 140 200 20 0,8308 - 0,8701 0,472 5,512 7,874 0,750 6 6
22,11 -23,10 12 140 200 20 0,8702 - 0,9094 0,472 5,512 7,874 0,750 6 6
23,11 - 24,10 12 140 200 20 0,9095 - 0,9488 0,472 5,512 7,874 0,750 6 6
24,11 - 25,10 12 140 200 20 0,9489 - 0,9882 0,472 5,512 7,874 0,750 6 6
25,11 - 26,10 16 150 210 25 0,9883 - 1,0276 0,472 5,906 8,268 1,000 6 6
26,11 - 27,10 16 150 210 25 1,0277 - 1,0669 0,551 5,906 8,268 1,000 6 6
27,11 - 28,10 16 150 210 25 1,0670-1,1063 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8
28,11 -29,10 16 150 210 25 1,1064 - 1,1457 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8
29,11 - 30,10 16 150 210 25 1,1458 - 1,1850 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8
30,11 - 31,10 16 150 210 25 1,1851-1,2244 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8
31,11-32,10 16 150 210 25 1,2245-1,2638 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8
Oznaéeni vyrobku, &ast CG Oznaceni vyrobku, ¢ast L
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Ptiklad objednavky:
PoZzadavky zakaznika:

- Metricks stopka 3610-KNG-030600

e Karbid
C: 62-73 C: 54-61 C: 75 e Povlak TiN
| =

’HI ¢ 30,60 mm diameter Metricka stopka  Karbid s Nabéh G Pramér
* Prichozi otvor povlakem TiN

T:Oeul

= N Ll

a

C: 30



VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystrusovaci systém od S.C.A.M.L.® ﬂ
Monolitické vystruzniky

3617 Série | Dlouhé | Rozsah priimérd: 5,80 mm - 32,10 mm (0,2283” - 1,2638")

Ly
’ Série ‘ 3617

| ?

’ Drazka ‘ Ve Sroubovici

’ Otvor ‘ Prlchozi otvor ‘ D %

’ Chlazeni ‘ Radialni
Metrické stopky Palcové stopky
Obj.¢é.  3617-CGL-D; Obj.é. 93617-CGL-D,
Pocet H
D; Rozsah Lis L, Ly D, D; Rozsah Lys L, Ly D, zubt (mm)
5,80 - 6,60 8 85 123 12 0,2283 - 0,2598 0,315 3,346 4,843 0,500 4 2
6,61-7,60 8 85 123 12 0,2599 - 0,2992 0,315 3,346 4,843 0,500 4 2
7,61 - 8,60 10 85 123 12 0,2993 - 0,3386 0,394 3,346 4,843 0,500 4 2,5
8,61 -9,60 10 85 123 12 0,3387-0,3780 0,394 3,346 4,843 0,500 4 2,5
9,61 - 10,60 10 115 160 12 0,3781-0,4173 0,394 4,528 6,299 0,500 6 3
10,61 - 11,60 10 115 160 12 0,4174 - 0,4567 0,394 4,528 6,299 0,500 6 3
11,61-12,60 10 115 160 12 0,4568 - 0,4961 0,394 4,528 6,299 0,500 6 3
12,61-13,60 10 115 160 12 0,4962 - 0,5354 0,394 4,528 6,299 0,500 6 4
13,61 - 14,60 10 115 160 12 0,5355-0,5748 0,394 4,528 6,299 0,500 6 4
14,61 - 15,60 10 115 160 12 0,5749 - 0,6142 0,394 4,528 6,299 0,500 6 4
15,61 - 16,60 10 130 180 16 0,6143 - 0,6535 0,394 5,118 7,087 0,625 6 4
16,61 - 17,60 10 130 180 16 0,6536 - 0,6929 0,394 5,118 7,087 0,625 6 5
17,61 - 18,60 12 130 180 16 0,6930-0,7323 0,472 5,118 7,087 0,625 6 5
18,61-19,10 12 140 200 20 0,7324-0,7520 0,472 5,512 7,874 0,750 6 5
19,11-20,10 12 140 200 20 0,7521-0,7913 0,472 5,512 7,874 0,750 6 5
20,11 -21,10 12 140 200 20 0,7914 - 0,8307 0,472 5,512 7,874 0,750 6 5
21,11-22,10 12 140 200 20 0,8308 - 0,8701 0,472 5,512 7,874 0,750 6 6
22,11 -23,10 12 140 200 20 0,8702 - 0,9094 0,472 5,512 7,874 0,750 6 6
23,11 - 24,10 12 140 200 20 0,9095 - 0,9488 0,472 5,512 7,874 0,750 6 6
24,11 - 25,10 12 140 200 20 0,9489 - 0,9882 0,472 5,512 7,874 0,750 6 6
25,11 - 26,10 16 150 210 25 0,9883 - 1,0276 0,472 5,906 8,268 1,000 6 6
26,11 - 27,10 16 150 210 25 1,0277 - 1,0669 0,551 5,906 8,268 1,000 6 6
27,11 - 28,10 16 150 210 25 1,0670 - 1,1063 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8
28,11 -29,10 16 150 210 25 1,1064 - 1,1457 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8
29,11 - 30,10 16 150 210 25 1,1458 - 1,1850 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8
30,11 - 31,10 16 150 210 25 1,1851-1,2244 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8
31,11-32,10 16 150 210 25 1,2245-1,2638 0,551 5,906 8,268 1,000 6 8
Oznaceni vyrobku, ¢ast CG Oznaceni vyrobku, ¢ast L
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Pfiklad objednavky:
PoZadavky zakaznika:

* Metrickd stopka 3617 KNG 030600

e Karbid
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