VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystruzovaci systém od S.C.A.M..®

Doporucené fezné podminky | Metrické (mm)

S feznym krouzkem

A
Rychlost (m/min) Doporuceny posuv dle praméru vystruzniku

;<U

j—>|\ 17,60 - 40,00 40,01 - 80,00 80,01 - 200,00

2 Karbid

S Tvrdost bez Karbid Nabéh Nabéh Nabéh Nabéh Nabéh Nabéh

ISO Material (BHN) povlaku |s povlakem| Cermet A,G E,N,M A, G E,N,M A,G E,N,M

Automatovi ocel 100-180 | 7-15 60-80 | 90-300 | 0,50-0,80| 0,60-10,20| 0,50-1,00 | 0,80-1,60 | 0,80-1,50 | 1,00 - 2,20
1118, 1215, 12114, atd. 180-250 | 6-10 40-70 | 80-200 | 0,40-0,70| 0,40- 10,00 0,50-0,80 | 0,60- 1,40 | 0,80-1,20|1,00-2,00
Ocel s nizkym obsahem uhliku 85-180 | 7-15 60-80 | 90-300 | 0,50-0,80 0,60-1,20| 0,50-1,00 0,80-1,60 | 0,80-1,50| 1,00-2,20
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, atd. | 180-275 | 6-10 40-70 | 80-200 | 0,40-0,70, 0,40-1,00| 0,50-0,80| 0,60-1,40 | 0,80-1,20| 1,00-2,00
Ocel se stfednim obsahem uhliku 125-180 | 7-15 60-80 | 90-300 | 0,50-0,80 0,60-1,20| 0,50-1,00 0,80-1,60 | 0,80-1,50| 1,00-2,20

B 1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, atd. | 180-325 | 6-10 40-70 | 80-200 | 0,40-0,70, 0,40-1,00| 0,50-0,80| 0,60-1,40 | 0,80-1,20 | 1,00-2,00
Legovani ocel 125-180 | 6-10 40-70 | 80-200 | 0,50-0,80 0,60-1,20( 0,50-1,00| 0,80-1,60| 0,80-1,50| 1,00-2,20
4140, 5140, 8640, atd. 180-375 | 4-8 30-50 | 60-150 | 0,40-0,70| 0,40-1,00| 0,50-0,80| 0,60-1,40| 0,80-1,20 | 1,00 - 2,00

< Ocel s vysokou pevnosti 240-450 | 3-6 15-30 | 60-120 | 0,30-0,60/ 0,40-0,80| 0,40-0,80| 0,50-1,00 | 0,60-1,00| 0,70-1,40

S 4340, 4330V, 300M, atd.

= Konstrukéni ocel 125-180 | 7-15 60-80 | 90-300 | 0,50-0,80 0,60-1,20| 0,50-1,00| 0,80-1,60| 0,80-1,50 | 1,00 -2,20

s A36, A285, A516 180-350 | 6-10 40-70 | 80-200 | 0,40-0,70, 0,40-1,00| 0,550-0,80| 0,60-1,40 | 0,80-1,20 | 1,00-2,00

= Nastrojova ocel 150-200 | 7-15 60-80 | 90-300 | 0,50-0,80 0,60-1,20| 0,50-1,00| 0,80-1,60| 0,80-1,50 | 1,00 - 2,20

H-13, H-21, A4, 0-2, S-3, atd. 200-250 | 6-10 | 40-70

0,40-0,70| 0,40-1,00| 0,50-0,80| 0,60-1,40 | 0,80-1,20

1,00 - 2,00

140-310

Zaruvzdorna ocel
Hastelloy B0, Inconel 600, atd.

0,30-0,50 0,40 - 0,60 0,50-0,70

N

C Slitiny titanu 140 - 310 0,30-0,50 0,40- 0,60 0,50-0,70

Nerezova ocel fada 400 135-350 | 4-8 30-50 | 60-150 | 0,40-0,70| 0,40-1,00| 0,50-0,80| 0,60-1,40 | 0,80-1,20 | 1,00-2,00

M 416, 420, atd.

g Nerezova ocel fada 300 135-275 | 4-8 30-50 | 60-150 | 0,40-0.70| 0,40-1,00| 0,50-0,80 0,60-1,40| 0,80-1,20| 1,00-2,00
5' 304, 316, 17-4PH, atd.
c
'C\)“ Seda litina, tvarna litina <200 15-30 | 50-70 - 0,40-1,00| 0,60-1,50| 0,60-1,30| 0,80-1,60| 0,80-1,70| 1,00-2,25
§ Litiny s kuli¢kovym grafitem perlitické| > 200 10-20 | 50-70 - 0,40-1,00| 0,60-1,50| 0,60-1,30| 0,80-1,60| 0,80-1,70| 1,00-2,25
=4

Litiny s kulickovym grafitem feritické | 260 - 320

0,40-1,00| 0,60-1,50| 0,60-1,30| 0,80-1,60| 0,80-1,70

1,00- 2,25

s

Méd a slitiny 100 - 200 0,50 - 0,80 0,60 - 1,00 0,80- 1,40

Mosaz
Bronz <180 10-20 | 80-160 | 100-300 | 0,30-0,60 - 0,40 - 0,80 - 0,60 - 1,00 -
D Fosforova bronz
Hlinik a slitiny 100 - 200 0,50 - 0,80 0,60 - 1,00 0,80 - 1,40
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Vzorce pro vypocet
1. l RPM = m/min x 3.82 x primér 2. l mm/min =RPM x mm/rev 3. l m/min  =RPM x 0,003 x praGmér
kde: kde: kde:
RPM = otacek za minutu (ot./min) mm/min = mm per minute (mm/min) m/min = Rychlost (m/min)
m/min = Rychlost (m/min) RPM = otaéek za minutu (ot./min) RPM = otacek za minutu (ot./min)
E primér = pramér vystruzniku (mm) mm/rev = posuv (mm/rev) pramér = prameér vystruzniku (mm)
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,:E‘ DULEZITE: Rychlosti a posuvy uvedené na téchto strankach predstavuji vychozi hodnoty pro véechny aplikace. Pro technickou podporu pro konkrétni aplikaci se obratte na nase
< technické oddéleni.




VYSTRUZOVANI | ALVAN® Vystrusovaci systém od S.C.A.M.L.®

Pfidavky a chlazeni | Metrické (mm)

S feznym krouzkem

A
Doporuceny pridavek (mm) dle pramér vystruzniku*
<
;_U|
>,
P
Tvrdost -
ISO Material (BHN) Chlazeni 17,60 - 40,00 40,01 - 80,00 80,01 - 200,00
Automatova ocel 100 - 180
1118, 1215, 12114, atd. 180 - 250
Ocel s nizkym obsahem uhliku 85 -180
1010, 1020, 1025, 1522, 1144, atd. 180 - 275
Ocel se stiednim obsahem uhliku 125-180
1030, 1040, 1050, 1527, 1140, 1151, atd. 180 - 325 B
Legovana ocel 125-180 &
41io, 5140, 8640, atd. 180 - 375 rozp\{litvnc;"d;eznv 0,15-0,30 0,20-0,40 0,25-0,50
Ocel s vysokou pevnosti 240 - 450 olej 5
4340, 4330V, 300M, atd. =
Konstrukéni ocel 125-180 );'
A36, A285, A516 180 - 350 s
Nastrojova ocel 150 - 200 Z

H-13, H-21, A-4, 0-2, S-3, atd. 200 - 250

Zéruvzdorna ocel 140 - 310 Ve vodé
Hastelloy B, Inconel 600, atd. rozpustny fezny 0,20-0,40 0,30-0,40 0,30-0,50
slitiny titanu 140 - 310 olej

C

Nerezova ocel fada 400 135 -350 Ve vod&
e vodé
416, 420, atd. Ao

M - — rozpustny rezny 0,15-0,30 0,20-0,40 0,25-0,50 <
Nerezova ocel fada 300 135-275 olej 3
304, 316, 17-4PH, atd. =
C
Sed3 litina, tvarna litina <200 Ve vodé 8‘
Litiny s kulickovym grafitem perlitické > 200 rozpustn\"/ fezny 0,15-0,30 0,20-0,40 0,25-0,50 )<>\
Litiny s kulickovym grafitem feritické 260 - 320 olej =z

7

Méd a slitiny Ve vodé rozpustny
Mosaz fezny olej

Bronz <180 Ve vodé rozpustny 0,15-0,30 0,20-0,40 0,25-0,50

Fosforova bronz fezny olej D
Hlinik a slitiny Ve vodé rozpustny fezny olej

<
*Pridavek na priméru ,:E
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